HYMAX

AUTOMOTIVE REFINISH

P424/6 2K VOC Primer

HYFLASH
Opis:
HYFLASH P424 1 P426 to 2-sktadnikowy podktad gruntujacy zgodny z LZO, schngcy na powietrzu, o
doskonatych wlasciwosciach wypetniajacych i podatno$ci na szlifowanie. Jest zalecany dla wysokowy-
dajnych warsztatoéw, ktore koncentruja si¢ na wydajnos$ci, wykorzystaniu przestrzeni i redukcji kosztow
bez kompromisu w zakresie najwyzszej jakosci. (Dostepne w kolorze Szary- P420, biatym - P424 i
ciemnoszarym - P426)

HYFLASH P424 i P426 jest tatwy do szlifowania w ciaggu 1 godziny od aplikacji .Wykazuje si¢ do-
skonatym zachowaniem potysku naktadanych lakierow nawierzchniowych. Wykorzystuje t¢ sama
rodzing utwardzaczy HS (H050, H060), co inne podktady z gamy Hymax, zapewniajac kompletng i
kompaktowa oferte.

Odpowiednie podloza:

 Stare i oszlifowane powtoki.
* Szpachlowki HYMAX.
* Powloki OEM

Mieszaé 100 : 25 : 5-25% z utwardzaczem HO050 i1 rozcienczalnikiem S19/S11
100% 25% 5--25%

.D P424/6 H050 FAST HS HARDENER S19 THINNER*

) P424/6 H060 NORMAL HS HARDENER S11 THINNER
* Zalecana

18-19 s/ DIN 4 mm / 20°C
S Czas do zuzycia: 40 minut w 20°C

)l HVLP 1.6 -1.8 mm

3-5 minut pomi¢dzy warstwami
2-3 warstwy
2.0 — 2.2 bar inlet pressure

Rozcienczenie % Lepkos¢ S Grubosé warstwy Grubosc w 3
warstwach
5% 40” 70 1 2100
10% 30” 67 1 200
15% 257 65 1 195
20% 227 60 180
25% 197 551 1651
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HYMAX

P424/6 2K VOC Primer
\
HYFLASH
Pytosucho$¢ 10 minutes w 20 °C (68°F)
| Suchy w dotyku 15 minutes w 20 °C (68°F)
Do szlifowania 60 minutes w 20 °C (68°F)

N\

LOW BAKE
1

' 5 minut w 60°C temperatura panelu.

5-7 minut, w zalezno$ci od koloru.

Tempratura panelu 80°C-100°C

* Wazna uwaga: trzymaj panel w odlegltosci wigkszej niz 80 cm od jednostki
S IR, w zalezno$ci od grubosci warstwy naprawczej.

Nosi¢ odziez ochronng

vVOC VOC (2004/42/EC):2004/42/EC 1IB (c) (540)540. Limit LZO dla tego produktu
(product category IIB. ¢) w mieszance gotowej do natrysku to 540g/ltr. Zawartos¢

(2004/42/EC): 170 to max.540 /.

Ciezar wlasciwy: P420 (Szary) = 1.64 kg/cm’
P424 (bialy)= 1.637 kg/cm’
P426 (Ciemno szary)= 1.493 kg/cm?

Punkt zaptonu: 25°C

Czesci stale: 62.5% - 67.5% wagowo w mieszance, w zalezno$ci od rozcienczenia.

Wydajnos¢ : 5.7-5.8 m2/1 przy grubo$ci 80 mikrondw.

Zagrozenia: Informacja w karcie charakterystyki.
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