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P900 — PrimeBuild

Opis:

Uniwersalny, powierzchniowy podktad na wszystkie rodzaje powierzchni i wykonczen. Jednosktad-
nikowy nadajacy si¢ na miejscowe naprawy jak i na cate elementy. Szybko-schngcy, wypelniajacy,
o duzej sile krycia, tatwy do szlifowania. Nadaje si¢ do szlifowania na mokro i sucho. Uzywany
gléwnie do niewielkich napraw kiedy duze wypelnienie nie jest potrzebne, moze by¢ stosowany
mokro na mokro, nie ma wlasciwos$ci antykorozyjnych.

Zalecane Stalowe panele, aluminium i lekkie stopy metali powinny by¢ zabezpieczone
podloza: antykorozyjnie za pomoca Wash Primer P97, stare powierzchnie powinny
by¢ uprzednio oszlifowane i oczyszczone.

Zmywacz Hymax S241

100 cze¢sci Primebuild
150 czesci Thinner HYMAX

Lepkosé: 24 sek

AFNOR cup no4 w 200C

Konwencjonalny: 1.6 do 2.2 mm. Ci$nienie: 3 do 4 bar
HVLP: 1.6 do 2.2 mm. Cisnienie: 0.7 bars na rozpylaczu

- 1 lub 2 pelne warstwy naktadane na krzyz
- Czekac¢ 5 do 10 minut mi¢dzy-warstwowo
- Grubo$¢ suchej warstwy: 20 mikrondéw - warstwa

Szlifowanie po 20 do 40 minut w 200C dla grubosci od 40 do 60 mikronéw

Mozliwe przyspieszenie suszenia pogrzewajac do 60°C
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Szlifowanie na sucho P 320

Szlifowanie na mokro P 600 to P 800

Moze by¢ pokryty wszystkimi rodzajami lakieréw Hymax z wylaczeniem
Hydrobase

Nosi¢ zalecang odziez ochronng

NB: Produkt ten jest przeznaczony do aplikacji mokro na mokro. Powinien by¢
szlifowany je$li mingto 16 godzin od aplikacji.

Dostepne Primebuild P900 szaro-oliwkowy
kolory:

Czyszczenie: 20°C (70°F)

Zawartos$¢ 52.3 % wagowo przed rozcienczeniem

czesci stalych:

Sila krycia: 6 m?/1 dla 20 mikronow - warstwa (teoretycznie)

Ciezar wlasciwy: 1.25 kg/cm?

vOC 700g/1

SDS: See the safety data sheet
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